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Bei Einsatz einer 3mm Frontplatte

muss diese im Bereich der Kontakt-

lappen des Deckels auf 2mm, bei 

ASPU 1850 auf 2,5mm abgefr st werden.

If a 3mm front panel is used, it must 

be milled down to 2mm, at ASPU 1850 down 

to 2,5mm in the area of the lid contact lugs
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